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1 Ihr Nutzen

Kopieren, anpassen, fertig. Das winschen sich unsere
Kunden seit mehr als 20 Jahren.

Dieses vom der BOSCH Rexroth AG entwickelte Safexpert
Vorlagenprojekt nach EN ISO 16090-1 unterstutzt Sie
dabei mit diesen Inhalten:

Querverweis- und Aufgabenliste
Risikobeurteilungs-Vorlage
Checkliste zur Zusammenstellung der

Safexpert

Vorlagen Ihr
PROJEKT . PROJEKT

nach C-Norm

-C

€

S e

Abbildung 1: Nach dem Kopieren des Vorlagenprojekts priifen Sie oder

Benutzerinformationen Mitglieder lhres Projektteams, welche Vorgaben aus dem Vorlagenprojekt
Priifliste fur Ihr konkretes Projekt passen, nehmen die erforderlichen Ergdnzungen

CE-Leitfaden nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

und Korrekturen vor und definieren die einzelnen Punkte als ,Erledigt”.

Ergdnzend dazu enthalt das Vorlagenprojekt aus der Norm herausgearbeitete Informationen zum
Anwendungsbereich sowie eine Zusammenstellung der angewandten Normen und EU-Richtlinien.
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Besonders wertvoll sind fiir Sie die Aktualitats- und Statuschecks, die Sie dabei unterstitzen, stets den Uberblick
Uber alle bereits erledigten und noch offenen Punkte zu behalten und téglich dartber informiert zu bleiben, ob sich
Normen geandert haben, die bei der Entwicklung der sicherheitstechnischen Losungen angewandt wurden.

Die Auslieferung des Safexpert Vorlagenprojekts erfolgt durch Freischaltung auf unserem Safexpert Live Server.
Durch einige wenige Klicks werden alle Komponenten zusammen mit einem Informationsblatt sowie einem Leitfaden
zur Anwendung von Safexpert Vorlagenprojekten auf lhrem System installiert und Sie kénnen sofort mit Ihrer
produktiven Arbeit beginnen.

2 Werkzeugmaschinensicherheit

Bei der spanenden Fertigung von Metallgegenstanden sind weltweit Millionen von Werkzeugmaschinen im Einsatz.
Die Maschinengattung bestimmt auch weitgehend die Hochproduktionsbereiche in den Automobilkonzernen dieser
Welt. Durch die starke Verbreitung dieser Maschinengattung ist die sichere Gestaltung und Funktion wichtig fur die
vielen Menschen, die damit arbeiten.

Bosch Rexroth ist mit seinen Produkten im Bereich der elektrischen und hydraulischen Antriebs- und
Steuerungstechnik in vielen dieser Maschinen vertreten und mit der funktionalen Anwendung bestens vertraut, so
dass in der Konsequenz die Einhaltung der Norm auch eine Grundvoraussetzung fur die Antriebskonzepte fur
diese Maschinengattung darstellt.

Bosch Rexroth verflgt zudem Uber geeignet ausgebildete Fachkréfte, die sowohl CE-Koordinatoren, als auch
Ingenieure fur die funktionale Sicherheit und Fachkréafte fir Arbeitssicherheit sind. Diese haben in diesem
Vorlagenprojekt eine Rundumsicht aus Maschinenbauer- und Betreibersicht auf Basis der Norm entwickelt und
stellen dem Verwender nicht nur die aufbereiteten Inhalte der Norm zur Verfigung, sondern erganzen die
Basisanforderungen um eine Vielzahl von Beispielen fur die Ausformulierung der Sicherheitshinweise fir die
Betriebsanleitung.

Die Anwender profitieren von der gebtindelten Erfahrung und dem Expertensystem Safexpert, um einen diffizilen
Prozess in eine sichere Routine zu wandeln, bei der der Beauftragte pragmatisch dabei untersttitzt wird, die
sicherheitsrelevanten Anforderungen optimal umzusetzen.

3 Video: So funktioniert's

Safexpert
Werfen Sie einen Blick in unser Kompaktvideo. Hier erfahren Sie, VBRI
wie Sie mit Safexpert Vorlagenprojekten viel Zeit und Geld sparen
kénnen:

Ce

https://www.ibf-solutions.com/safexpert-vorlagenprojekte

Abbildung 2: In nur finf Minuten informiert - Kompaktvideo zum
Nutzen und zur Anwendung von Safexpert Vorlagenprojekten
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4 Wie sind die Inhalte der Norm in Safexpert umgesetzt?

Die Inhalte einer Norm lassen sich in sechs Arten einteilen:

Art der Inhalte in der Norm In Safexpert Siehe
umgesetzt
1. Grundlegende Informationen, die wahrend der Konstruktion keine keine 4.1
MaBnahmen erfordern
2. Allgemeine Informationen und Definitionen Projektdaten, Grenzen 4.2
der Maschine
3. Allgemeine Anforderungen, die organisatorische MaBnahmen erfordern Aufgabenliste 4.3
4. Sicherheitstechnische Anforderungen, die MaBnahmen im Rahmen der Risikobeurteilung 4.4
Risikobeurteilung oder/und Risikominderung erfordern
5. Konkrete Anforderungen an durchzufiihrende Prifungen Prifliste(n) 4.5
6. Anforderung an die Benutzerinformationen Checkliste zur 4.6

Zusammenstellung der
Benutzerinformationen

In den folgenden Abschnitten erfahren Sie einige Details, wie die Anforderungen im Vorlagenprojekt umgesetzt
wurden:

4.1 Grundlegende Informationen, die wahrend der Konstruktion keine MaBnahmen erfordern

Das sind zum Beispiel Informationen, welches Technische Komitee die Norm hergestellt hat. Derartige Informationen
haben in der Regel keinen Einfluss auf die Entwicklung und Konstruktion einer Maschine. Diese Inhalte kénnen in
der Norm im Volltext im PDF-Format eingesehen werden. Eine weitere Berlcksichtigung im Vorlagenprojekt ist
zweckmanRiger Weise nicht erfolgt.

4.2  Allgemeine Informationen und Definitionen

4.2.1  Anwendungsbereich

Wie die meisten sicherheitstechnischen Normen enthélt auch die EN ISO 16090-1 im Abschnitt 1 Informationen zum
Anwendungsbereich. Diese wurden soweit als mdglich in das Register ,Projektdaten eingearbeitet:

Die Mit ,###“ gekennzeichneten Stellen signalisieren, dass Sie oder Ilhre Teammitglieder die Angaben tberprifen
und ggf. anpassen bzw. erganzen mussen!

Wichtiger Hinweis:

Die harmonisierte européische Norm EN ISO 12100 fordert in Abschnitt 5.3.1:

»Risikobeurteilung beginnt mit der Festlegung der Grenzen der Maschine unter
Berticksichtigung sémtlicher Phasen der Lebensdauer der Maschine.

Daher ist es besonders wichtig, vor der Anwendung des Vorlagenprojekts zu prufen, ob das zu entwickelnde
Produkt in den Anwendungsbereich der EN ISO 16090-1 fallt. Andernfalls ist auch das Vorlagenprojekt als
Kopiervorlage nicht geeignet!

© IBF — www.ibf-solutions.com Seite 4
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J (&€ Projekidaten @‘

Pr + #VLP EN 150 16020-1:2018 Werkzeugmaschinen Sicherheit (Version 0) | Projektbezeichnung: | Werkzeugmaschinen Sicherheit (#22)

Projekttyp: #[projekt - Vorlagenprojekt oder Vorlagenmodul Angele¢

Projektsprache: *|! Deutsch g\ Kopierschutz: |Projekt darf von Berechtigten kopiert werden, -
Untesr t: [Bosch Rexroth, DE-57815 Lohr am Main

Projektnotiz: #HE

Es wurden auch Riskoindizes zugeardnet (vrher nachher), die aber allenfals ein Hinweis sein kannen, da der Verwender der Vorlage seine eigene
Einschétzung vornehmen muss.
EEid

Da 2u einem Gefshreungspurkt oft eine Vielzahl von Mainahmen hinterlegt sind, kann nicht konsequent angewendet werden, dass jede MaBinahme das Risiko zunehmend vermindert.
Vielmehr wurden die meisten MaBnahmen einzeln bewertet. Zudem ist zu beachten, dass , die auf der (2.8 Hinweise in BA) beruhen, das
verbleibende Risika nicht weiter mindern, da der Bediener die aufgesteliten Regeh missachten kann.

Die Norm gibt an vielen Stellen Wahiméglichkeiten fir Mafinahmen, die mit “oder” gekennzeichnet sind, Diese Wahimégiichkeiten wurden Hier ebenfalls
verarbeitet und der Verwender muss sich die Variante seiner Wahl aussuchen und die anderen Texte herauslschen, genau so wie das Léschen der icht
zutreffenden Eintrage natig ist, da nicht alle Optionen bei allen Maschinen anwendbar sind.

(Dawo i Optionen bearbeitet sind wurden zur Kennzeichnung "###" eingefiigt.)

Abgeschlossenes Projekt auf Aktualitat iiberwachen @)

Fr Berichte dieses Projektes konnen spezielle Vorgaben hinterlegt werden: [Spezielle Vorgaben firr Berichte pfiegen
Die Systemvorgaben fiir Texteditoren in dieses Projekt ibernehmen: |orgaben firr Texteditoren aktualisieren;

Grenzen des Erzeugnisses

Verwendungsgrenzen

BestimmungsgeméBe Verwendung:
2=

Der Betreiber bzw. der Bediener ist mit der Bedienung der Gesamtanlage vertraut.
Der gesamte Inhalt der Bedienungsarleitung ist bekamnt, wurde verstanden und ird beachtet.

Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlarwendung:

=5
Beschreiben Sie hier, wie die Masching richt verwendet werden darf, ggf. keine Verarbeitung bremnbarer Stoffe (2.8, Holz) oder keine brennbaren Kihlschmiermitte! etc.

Réumiche Grenzen:

=EF

Bedenken Sie auch, dass m Umfeld Wege und Gange frei bleben missen.
Beachten Sie aaf, auch Anforderungen aus der ISO 11161,

Zeitiche Grenzen:

Verbreitete Annahme: ca. 20 Jahre

Vieitere Grenzen:

#E
2.B. Aufstellung nur in einer trockenen Halle mit geeigneter Durchiiiftung ete.|
H g cimr Earichin adsr Uiins i

Verknipfungen (z. B Lastenheft, Pfichtenheft,...):
=

Typ Datel Kurznotiz

> I T
= maschine_Typ 4a.bmp
= maschine_Typ 4b.bmp

4.3 Allgemeine Anforderungen, die organisatorische MalBhahmen erfordern

Diese Anforderungen wurden in die Aufgabenliste eingearbeitet und in das Vorlagenprojekt ibernommen:

Projektmanager

Werkzeugmaschinen Sicherheit (#£%) Aktionen

- Projekistruktur - x X ABC
[ 1,
H 0= - L-Zé V4

- CE-Leitfaden - Maschinenrichtlinie ...
(') Kopizren

~ L Binstufing des Erzeugnisses Speichern | Einfligen Drucken | Rechtschreibung
- 2., Anwendung von Richtlinien k... Alles auswahlen = -
- 3. Mormenanwendung klren

4. Risikobeurteilung durchfithren

- 5, Technische Unterlagen zusa... Kurzbezeichnung: Team bestellen Erledigt
- 6. Konformitishewertun. .. Beschreibung: Legen Sie mit Inren Vorgesetzten zusammen fest, wer an der Erstellung der Dokumente im Rahmen der CE Zertifizierung
- 7. Interne Fertigungskontrolle ... mitwirken soll / muss und bis wann welche Arbeitsschritte zu erledigen sind.
- 8. EG-Konformitits- bzw. Einba...
- Aufgaben
= a Organisatorisch
[ B 1com bestellen
Risikobeurteilung # Aufgabe einem Dokumentenabschnitt zuordnen
Allgemeine Prajektaufgaben Dokumentnummer: @ —B Abschnitt: | Sprungziel: | Status: E
D e Projektbegleitende Risikobe.. .
m ------- Priifungen [ Abnahmen Titel: | |
5 ﬂ e Konformitétspriifung Gruppe zucrdnen: |0rganisatnrisd1 . |
=
E Angelegt von: | Placke Peter | Angelegt am: | 06.11.2020 14:57 |
]
% Verantwortich: | - | Zu erledigen bis: | - |
E chtigungsart: * Keine  EMai

(" Taskleiste (Sy " Taskleiste (Systr

¥ Benachrichtigungseinstellungen

¥ Gesendete E-Mail Benachrichtigungen

l| oK |] || Abbrechen

Die Auflistung der organisatorischen Aufgaben unterstitzt Sie dabei, jene Anforderungen der Norm bereits beim
Projektstart zu berlcksichtigen, die zu einem spateren Zeitpunkt im Projektverlauf nicht mehr nachgeholt werden
koénnen.
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4.4  Sicherheitstechnische Anforderungen, die MalBnhahmen im Rahmen
der Risikobeurteilung oder/und Risikominderung erfordern

Diese Anforderungen wurden im Wesentlichen aus den Kapiteln 4 bis 7 der Norm herausgearbeitet und im Fenster
Risikobeurteilung eingearbeitet. Die Aufbereitung dieser Inhalte erzeugt bei der Entwicklung des Safexpert
Vorlagenprojekts den mit Abstand groRten Aufwand aber auch den gréten Nutzen fir Sie als Anwender.

Die komfortablen Funktionen fur die unterschiedliche Darstellung der Risikobeurteilung in Safexpert unterstiitzen
Sie dabei, in der Risikobeurteilung stets den Uberblick zu bewahren:

4.4.1 Ansicht nach Querverweisliste
Diese Ansicht listet die in die Querverweisliste eingearbeiteten Kapitel der Norm auf. Diese Darstellung bringt lhnen
mehrfachen Nutzen:

1. Punkt 4 der Liste enthalt eine Auflistung der ,relevanten Gefahrdungen“!. Die rot markierten Geféahrdungen
wurden als ,signifikante Gefdhrdungen“? vorbewertet. Fur diese Gefahrdungen wurden bereits Losungs-
vorschlage aus der Norm eingearbeitet:

[ Riskobeurteiung E\\

2 @ Kopfinformation

TP — Grenzen der Maschine: | it Zubehr aber ohne L ]
Mechanische Gefshrdungen Gefshrdung trittauf: (" Ja  Nein € Vielleicht o
Elektrische Gefahrdungen 0 5
Thermische Gefahrdungen
Gefahrdungen durch Larm weiErEE [ +®
Gefahrdungen durch Vibration cetarvaung: 5
Gefahrdungen ‘:'“'L' strahlung Gefahrenbeschrebung:

Ergonomische Gefahrdungen I
Al im mit der
Kombination von Gefahrdungen e -
Nr. A MaBinahme Art Hangt von einer Steuerung ab Risiko IN f OUT

Sonstige Gefahrdungen

Form /
Gefahrdungsercignisse: Bewegliche Teile der Maschine
Gefahrdungsereignisse: Kinetische Energie / potentiell...
al Verlust der ligheit/ -s...
Gefahrdungsereignisse: Mechanische Festigkeit
Gefahrdungsereigisse: Pneumatische { hydraulische Ausriistung

Gefahrdungsereignisse: Steuerung
Gefahrdungsereignisse: Materialien und Stoffe oder ph...

Sonstige Gefshrdungsereignisse
=8-- § Sicherheitsanforderungen

Mechanische Gefahrdungen

Gefahrdungsereignisse: Bewegliche Teile der Maschine
5.1 Anforderungen firr rennende Schutzeimrichiungen fir ale Bau...
5.2 Speaifiche Mafinahmen gegen mechanische Gefatrdungen

5.3 Spesielle Anforderungen aufgrund von elekirichen Gefahrdungen

5.4 spezielle Anforderungen auforund von Larm
5.5 Spezielle Anforderungen aufgrund von Strahlung

5.6 Speaifische Anforderungen infolge von Gefahrdungen durch We...
5.7 Spezifische Anforderungen infolge von Gefafrdungen durch Ver...
5.8 Speziele Anforderungen auforund von unerwartetem Arlauf od... (B

2. Der Abschnitt 5 der Norm enthéalt konkrete sicherheitstechnische Anforderungen und Lésungsvorschlage zur
Risikominderung. Die fir die Risikobeurteilung relevanten Abschnitte wurden in die Querverweisliste

dhdbdh b dh b b b

Ursprung:

1ENISO 12100, 3.7
2EN ISO 12100, 3.8

© IBF — www.ibf-solutions.com Seite 6
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aufgenommen. In der Ansicht nach Querverweisen ist nun ersichtlich, mit welchen MalZnahmen welche
Gefahrdungen gemindert werden missen, damit der jeweilige Abschnitt der Norm erfullt wird:

Gefahrdungsereignisse: Steuerung % @ Kopfinformation

Gefihrdungsersignisse: Materialien und Stoffe oder ph... |=|

Grenzen der Maschine: | mit Zubehar aber ohne L

Sonstige Gefahrdungsereignisse Gefshvdung tittauf: ¥ 1a  Nein  Vielleicht

5 Sicherheitsanforderungen

{j-en. Mechanische Gefahrdungen
Gefahrdungsereignisse: Bewegliche Teile der Maschine
1, fir fir alle Baua.
Mechanische Gefshrdungen
&8 Quetsthen
-3 Bearbeitungsbereich
-l Inbetriebnahme, Einstelungen
- Es Sind Schutzeinrichtungen (feststehend...

| 1~ Mechansche Gefahrdungen / 1.3 - Quetschen

=
& Gefahvenbeschvebung: | quersengerant
“beim Spannen von Werkzeugen und Werkstiicken
- bei Zustellbewegungen des Achssystems

[ 4 | MaBinahme Art Hangt von einer Steuerung ab Risico TN / OUT.

AR s sind Schutzeinvichtungen (feststehende oder beweaiche) u den Gefatrenbereich der Maschine zu nstalieren. gy

In Bereichen, in denen (2.5. bel gesfine.

usseydsuaca]  BLpRIRqSBUNPIYRIEY  aBeupwpElol

v Die trennenden Schutzeinrichtungen sind

Sl n allen Lebensphasen 5 In Bereichen, in denen (2.5, bei gedfineten Schutzeinrichtungen) Quetschgefhren bestehen, ist ein fur das Umfeld gu.. oy
» Um Personenschaden und Sachschaden 2u ve.., den s - » e, e Rusiken durch dor Maschne fir den bed
ffnen oder entfemen Sis keine Schutze... 5 Die tremnenden Schutzeinrichtungen sind dazu vorgesshen, die Risiken durch Bewegungen der Maschine fir den Bed... o,

E Stellen Sie ver Inbetrisbnahme sicher, d...
3y Werkzeugmagarine und - wechsler
-~ in allen Lebensohasen
s sind dle gleichen Anforderungen an Ve,
&g
wird der Werkzeugwechsler bei geoffeten
Der Bediener hat dafiir Sorge zu tragen, ...

Die manuelle Beladung eines

L3y Spanefirderer Angewandte Dokumente [[jE:

-~ in allen Lebensphasen

Wern das Ma ¥ Keiner als 550 mm betrig Status | Dokumentnummer Abschnitt Sprungziel Shop
Fur den Spanefarderer gelten die dleiche . y o EEES | Anhang 1, 1.3, Jd=I_1.3. | = |
& % [  ENISO 16090-1:2013 Sicherheit - Fi 5.1 ld=5.1
&t die Bewegung eines Spaneforderers u... [g  ENISO 16080-1:2018 Sicherheit - F 5.2 d=5.2
Das Vorhandensen eines Spaneauffangbehs. .
&g
Ursprung:
- Beschleunigung/Abbremsung; 2l
- spitze Teile;
- eines sich Teils an in Teil;
- schneidende Teile;
- elastische Elemente;
- herabfallende Gegenstande;

3. Neben den Gefahrdungsbereichen enthélt das Vorlagenprojekt auch:

e die relevanten Lebensphasen,
e die Gefahrdungsbeschreibungen und
e die Losungsvarianten zur Risikominderung.

Im obigen Bild ist beispielweise ersichtlich, welche Gefahrdungen in der Norm identifiziert wurden und welche
MaRRnahmen geeignet sein kdnnten, den Abschnitt 5.1 der Norm zu erfullen. Die jeweiligen
Gefahrdungsbeschreibungen und die dazugehoérigen Losungsvarianten wurden in das Vorlagenprojekt
eingearbeitet. Sie missen im Konstruktionsprozess nur noch die Losung(en) an lhre konkrete Maschine
anpassen (signalisiert durch ).

4. Besonders wichtig: Im Register ,Angewandte Dokumente* wurde fur jede einzelne sicherheitstechnische
MaRnahme eingetragen, welche Normen bzw. Normenabschnitte bei der Entwicklung der Losungen
beriicksichtigt wurden. Diese Daten verwendet Safexpert beim Offnen des Projekts zur Priifung, ob alle
sicherheitstechnischen MalRnahmen (noch) den angewandten Normen oder EU-Richtlinien entsprechen! Diese
Funktion wird Ihr sicherheitstechnisches Projektmanagement im Zusammenhang mit Normen auf véllig neue
Beine stellen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Abschnitt 6.

© IBF — www.ibf-solutions.com Seite 7
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Diese Darstellung liefert in der Risikobeurteilungspraxis die groRte Transparenz und Ubersicht. Es ist sofort
ersichtlich, an welchem Gefahrdungsbereich in welchen Lebensphasen welche Gefahrdungen auftreten und
welche MaRRnahmen die Norm zur Risikominderung vorschlagt:

) Riskobeurteiung (5|

2 & mit Zubehor aber ohne L
Bearbeitungsbereich
Werkzeugmagazine und - wechsler
Spanefirderer

Gesamtmaschine

%22 hochgelegene Bedienstellen | Bedienpodeste [ Wertungssielen #2#
e Hydraviksystem

Elektrische Maschinenasriistung

Kuhischmierstoffsystem

Bedienbereich
Al Eroonomische Gefahrdungen

PAERD  ieBeUR LRI
o T T T B E P T T

aypEIag;

> L.Das Hauptbedienpult zum Starten der Ma...

eone PrEUMBLSYStEm

wenn Olnebelabscheider | Abluftaniage
Laschanlage
### Messsysteme & Laserscanner ###
Werkstiickriistpiatz
Werkstiickspanneinrichtungen

- ##2# Gruben #£2

wees BC odler Steverung oder Antrieb
Olnebelabscheider/ Abluftzniage

(L Ay

% @ Kopfinformation

Grenzen der Maschine: | mit Zubeher aber ohne L

Gefahrdung trittauf: & Ja " Nein

 Vielleicht ¥ 3

Gefahrdungsbereich:  [Bedienbereich

[in allen .

B i /8.6 - Sonstige

durch i Gestatung oder Position von visuellen der Information am des Bedieners oder Fehlbedienung I
Mefinchmen:
N, 4 [Mabinahme Art Hangt von ener Steuerung ab Risiko IN / OUT
1 =
Angewandte Dokumente
Stawus | Dokumentnummer Titel Abschnitt Sprungziel Shop
B 20054256 Anhang 1, 1.16 =z
3 EN IS0 16090-1:2018 Sicherheit 57 /d=5.7

Passen Sie die gewlinschte Losung ggf. an und setzen Sie danach das Flag ,Risiko hinreichend vermindert*.

4.4.3 Welche Gefahrdungsbereiche enthélt das Safexpert Vorlagenprojekt nach EN ISO 16090-1?
Im Fenster ,Gefahrdungsbereiche” finden Sie alle aus der Norm herausgearbeiteten Gefahrdungsbereiche:

Gefahrdungsbereiche

[J= X | Anzeigen: Alle~

L:}--,_-g. --------- Gesamtmaschine
Maschinenraum (mit Achssystem)
Bearbeitungsbereich

Werkzeugmagazine und - wechsler
Antriebe und Spindeln

Rilstplatz fiir Werkstiick
Ristplatz fur Werkzeug
Elekirische Maschinenausristung
Hydrauliksystem
Pneumnatiksystem

Spanefirderer
Kihlschmierstoffsystem
Bedienfeld, PC oder Steuerung
Bedienbereich

Steuerkabine

Olnebelabscheider  Abluftanlage
Laschanlage

F#+ Messsysteme & Laserscanner #55
Werkstiickriistplatz
Werkstickspanneinrichtungen

### Gruben ##£#

### hochgelegene Bedienstellen ££#

PC oder Steuerung oder Antrieb
Glnebelabscheider/ Abluftanlage

Handhabungsgerate fir Werkstilckbe- oder -entladung

### hochgelegene Bedienstellen [ Bedienpodeste [/ Wartungsstellen %

Die mit ,###“ gekennzeichneten Gefahrdungsbereiche bzw. Lebensphasen kénnten ggf. an lhrer Maschine nicht
auftreten und koénnten dann geldscht werden. Die in der Norm geforderten Losungen zur Risikominderung sind
jedoch dennoch im Vorlagenprojekt enthalten.
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Sie kdnnen, wenn Ihnen an lhrer Maschine die Parameter bekannt sind, die Texte einfach umbenennen. Sollte eine
bestimmte Geféahrdung an mehreren Stellen der Maschine vorkommen, kopieren Sie einfach den gesamten
Gefahrdungsbereich und passen Sie den Text an.

4.5 Konkrete Anforderungen an durchzufihrende Prifungen
Abschnitt 5.18 der EN ISO 16090-1 stellt Anforderungen zu erforderlichen Prifungen:

Daher wurde von Bosch Rexroth eine Prifliste entwickelt, die im Safexpert Vorlagenprojekt enthalten ist:

] Prifungen / Abnahmen (¢

& ] Konformitatspriifung % & opfinformation
[~ Priffiste entsprechend EN 150 16090-1:20 18 Werkzeugmaschinen Sicherheit (Version 0)
= A o . e Prifung / Abnahme: -4
3 J5} Anforderungen fur trennende Schutzeinrichtungen fur alle Bauarten von Maschinen L
Zugang zum Arbeitsbersich ¥ Beschreibung
& W8 Eigenschaften trennender Schutzeinrichtungen
g W8 Sichere Betriebsarten des Maschinerbelriebs Frifiiste: [Profiste entsprechend N 150 16080-1:2018 Sicherheit (Version 0) +|
ki W8 Optonale oder zusstziche Ausrlistung fi Maschinen Prfefe: [ x
o 8 Optonale oder zusaizich tung flr Maschinen - Werkstisck rung sbschieten | I |
W Optionale oder zusstriiche tung fiir o1
18 Optionale oder usatzich ung fur o Prifounkt zutreffend
- W Spezifische
|18 spezfische Anforderungen infolge von Gefahrdungen durch Larm Nummer: [5.0
18 Spedifische Anforderungen infolge ven Geféhrdungen durch Strahlung Bezeichnung: [anforderungen fur rennende fur alle Bauarten von Maschinen
W) Spezifische Anforderungen infolge von Gefhrdungen durch Strahiung Zuprcen
W8 Brennbare Kiihimittel Smd feste odev bewegliche trennende sich automatisch angebracht und
den Zugang zur a0 stenen smner dass keine weg geschlsuderten Teile den Bediener oder andere Personen traffen
omnen.
) speafische infolge von durch von Sind die trennenden legt, d her die Medien, Werkzeuge und gef. Maschinenteile zuriickhalten kinnen, die bei
18 seeaifische infolge ven durch Anlauf, neg werden konnen?
W spezfische infolge von dureh Ausfal der Sind alle und damit
W8 spezgifische Anforderungen infolge von Gefahrdungen durch Ausfal der Steuerung
W8 spezifische infolge von durch
) speafische infolge von durch
1§ Speaifische Anforderungen infolge van Gefahrdungen durch Ausrutschen, Stolpern und
W8 Benutzerinformation
¥ Kennzeichnung
W Betriebsanleitung
P8 Die vom Betreber der Maschne 2 adressirenden Restrisken oo S Zugang am et 2u gewah Sestopptand und o3f. Schaen scher dar sher B
W8 Installationsanleitung fiir die Maschine g sicher reduzierten max. 2m/min ablaufen.
W) Reinigungsanleitung fir die Maschine ‘E‘: i wird der Zugang  benedlc o wenn die ol sicher
fur an Maschinen
W Beispiele firr die Integration von Absaug- und Brandiescheinrichtungen
1§ Mabnahmen bei Vernendung brennbarer Kuhlschmirstoffe
18 memsrst skt e e e O ST it A I
Typische Anforderungsraten an Sicherheits funktionen o e 2 g, W i e e bkt | aatser s
W8 sicherheitsfunktionen
Prisfkommentar. I
Prisfung notwendig
[ [prifung Geprift Geprift von Gepriift am Priifung erfolgreich
Furktionspriifung T  Nein
Messung (s}  Nein

Zu jedem Prifpunkt wurde zudem festgelegt, nach welchen Methoden gepruft werden soll.

Anmerkung: Die Prifliste ist im Lieferumfang des Safexpert Vorlagenprojekts enthalten, kann aber auch gesondert
bestellt werden. Fiur die Nutzung der Prifliste ist eine Lizenz fur den Safexpert Prif- und Abnahme-Assistent
erforderlich.

4.6 Anforderung an die Benutzerinformationen

Auf Basis des Abschnitts 6 der EN ISO 16090-1 wurde eine spezielle Checkliste zur Zusammenstellung der
Benutzerinformationen entwickelt:
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Tk 1 1l

& MName und Anschrift der Person, die achtigt ist, die

Hinweis: Die Person muss in der Gemeinschaft ansissig sein.

Mame: | ‘ L_

Firma:

Land: - | PLZ: |

Telefon:

|
|
Strafie: | | Postfach:
|
|
|

E-Mail:

Kurzbezeichnung ‘ Erforderlich ‘ Erledigt | Erledigt am
E EM IS0 16090-1:2018 Werkzeugmaschinen Sicherheit - Chedkiste Technische Unterlagen
- Allgemeine Beschreibung der Maschine

7 - Berechnungen zur Statik
] ... Ubersichtszeichnung der Maschine
- Schaltplane der Steuerkreise
Beschreibungen und Erléuterungen
- Vollsténdige Detailzeichnungen, gaf. mit Berechnungen, ...
- Unterlagen dber die Risikobeurteilung
- Liste der grundlegenden Anforderungen
- Beschreibung der ergriffenen Mafinahmen
- Angewandte Mormen und technische Spezifikationen
- Technische Berichte mit Ergebnissen der Priifung
(=) Betriebsanleitung der Maschine
] Firmenname und Anschrift

e EEEEREEEE
O o

Sollten sich Anforderungen der Norm und der Maschinenrichtlinie decken, werden die Punkte tber einen sog.
«Global Safexpert Identifier» miteinander verbunden. Damit wird verhindert, dass die Arbeiten doppelt ausgefihrt
werden.

5 Was enthélt das Vorlagenprojekt noch?

Register 2 des CE-Leitfadens enthalt eine Auflistung der EU-Richtlinien, die im Regelfall fir eine rechtskonforme
CE-Kennzeichnung beachtet werden mussen:

BT B et (x)

Anwendung von Richtlinien klren Eledigt
Status Dokumentnummer Titel 3 Drucken Eriedigt shop
= e Richtirie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Uber Maschinen und zur -
> IFY 2006/42/E6 Ainderung der Richtine 95/16/EG (Neufassuna) (1)
=Y Richtinie 2011/65/EL des Européischen Paraments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschvankung der 2
£ /5 Verwendung bestinmer gefafvlcher Stoffe n Elekire- und Elekironkgeraten v * =
B p— Richtre 201430/ des Europcen Paraments unddes Rates vom 25, b 2014 Hatmoriserng der v o )

Register 3 des CE-Leitfadens enthalt eine Liste der bei der Entwicklung des Vorlagenprojekts angewandten
Normen:

[ % Roiobeurteions £ [[E Tl

Normenanwendung kisran [ Eriedigt
Die sonstigen werden baw. wurden bei ng und beim Bau (-
Status Dokumentnummer
Sicherheitsanforderungen (ISO
3] & = ]

B B EN 150 4413:2010 Fluidtechnik — an Bauteile (IS0 4413:2010) v ] o)
F) EN 150 43142010 Fluidtechnik - und deren Bauteile (150 4414 2010) v @ )
) 150 12100:2010-11 - Algemeine a 150 12100:2010) v @ 2]
3 icherheit - Verbindung mit — Lettsatze fir

| | e ENISO18118:2013 Gestaltung und Auswahl (150 14119:2013) v =
=Y § icherheit Tl 1: Algemeine o %
B EN IS0 13845-1:2015 13649-1:2015) v “ A
B icherheit — — Al an Gestaltung, Bau und Auswahi von
B anis0 92015 e o v w
B 0150 13950:2015 — Notial 39s02019) v =

[ = § - Anerdnung i Hinbiick auf von Kerpe 0
B N 150 138552010 St v @
[ icherheit Erreichen von it den oberen und unteren

| | e ENISO 13857:2018 Giedmafien (IS0 13857:2019) o =
B EN 60204-1:2018 Sicherheit von Maschinen ~Elektische Ausristung von Maschinen - Tei 1: Algemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2016, modifizert) v @ m

[ = ’ — Ortsfeste Anlagen — Teil 1; Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei P
le ENISO 14122-1:2016 Ebenen (150 14122-1:2016) v = 2
B EN IS0 14122-2:2016 —Ortsfeste Arlagen —Teil 2 und Laufstege (IS0 141222:2016) v [ )
= § icherheit —Ortsfeste Anlagen — Tell 3t Treppen, Treppenleitern und Gelander (IS0 o

| | ® ENISO 14122-3:2016 14122-3:2016) v 153} ol
B EN IS0 1412242016 icherheit —Ortsfeste Anlagen — Teil & Ortsfeste Steigeiter (IS0 14122-4:2016) v @ )
- i [ el 3 50
B EN 150 16050-1:2018 16000-1:2017) =] @
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Diese Liste ergibt sich aus den in der Risikobeurteilung verwendeten Normen zur Risikominderung. Sie kénnen die
Liste beliebig anpassen und erweitern.

Anmerkung: Auch diese Liste wird bei jedem Offnen des Projekts auf deren Aktualitat geprift!

6 Aktualitatschecks

Besonders wichtig! Nachdem Sie ein Projekt auf Basis des Vorlagenprojekts angelegt haben und dieses 6ffnen,
pruft Safexpert automatisch, ob die bei der Entwicklung des Vorlagenprojekts angewandten Normen noch aktuell
sind.

Damit diese Analyse funktioniert, wurden im Vorlagenprojekt zu jeder einzelnen sicherheitstechnischen Losung die
angewandten Normen bzw. Normenabschnitte eingearbeitet.

7 Normen im Volltext

Optional zum Vorlagenprojekt wird die Norm im Volltext mit speziell eingefigten Sprungzielen angeboten. Durch
einen Doppelklick auf einen Normenlink wird das Dokument im Volltext direkt an der korrekten Stelle gedffnet.

Dadurch steht den Konstrukteuren und allen anderen am Produktentstehungsprozess beteiligten Personen das
Erfahrungswissen aus Normen und Richtlinien jederzeit an einer zentralen Stelle zur Verfigung. Die langwierige
Suche nach Normen wird erleichtert und beschleunigt und das Risiko zur Anwendung veralteter Normen wird
reduziert.

8 Typenspezifische Vorlagenprojekte

Das Safexpert Vorlagenprojekt nach EN ISO 16090-1 ist ein Abbild der Norm. Um den Reifegrad von
Vorlagenprojekten zu steigern, ist es zweckmafig, aus dem Standard Vorlagenprojekt unternehmensspezifische
Vorlagenprojekte der verschiedenen Produkttypen lhres Unternehmens zu erstellen.

Safexpert Vorlagenprojekt Safexpert Vorlagenprojekt
nach EN ISO 16090-1: 4 fur Produkttyp 1

| Querverweis- und Aufgabenliste

Safexpert Vorlagenprojekt
(--¥| fur Produkttyp2 [ .

| Risikobeurteilungs-Vorlage Neues PI‘O]ekt

| Prufliste

J Safexpert Vorlagenprojekt
fur Produkttyp n

| Checkliste ,Technische

Diese Vorlagenprojekte enthalten dann die tatsachlichen Gefahrdungsbereiche, die identifizierten Lebensphasen
und die gewahlten Lésungen zur Risikominderung. Alle im Standard Vorlagenprojekt verfigbaren Aktualitéats- und
Statuschecks stehen auch in Ihren individuell angepassten Vorlagenprojekten zur Verfligung.

Dies erleichtert auch die Zusammenstellung von Anlagen aus mehreren Modulen. Beachten Sie dazu bitte auch die
Ausfihrungen in unserem Produktvideo unter https://www.ibf-solutions.com/safexpert-vorlagenprojekte.
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9 Weitere Informationen und Unterstiltzung

Die Experten der Bosch Rexroth AG bieten Unterstiitzung bei der Entwicklung applikationsspezifischer
Vorlagenprojekte auch fiir andere Maschinengattungen in Ihrem Unternehmen an. Kontaktieren Sie bei Interesse
bitte direkt:

Bosch Rexroth. The Drive & Control Company

rexroth

A Bosch Company

www.boschrexroth.com

Dr. Peter Placke
CE Koordinator - Sicherheitsingenieur (TUV Rheinland) #id 12489 / 16 - Fachkraft fiir Arbeitssicherheit (BG)
Tel. +49 (0) 9352 18-5310 - Mobil +49 (0) 172 2 089 089
peter.placke@boschrexroth.de

Bosch Rexroth AG - Biirgermeister Dr. Nebel Str. 2 - 97816 Lohr am Main - GERMANY

Erganzend dazu bietet IBF diverse Schulungen und Seminare zur CE-Kennzeichnung an (www.ibf.at/seminare). Bei
Bedarf kénnen Schulungen auch mit Experten von IBF und Bosch Rexroth in Kombination angeboten werden.

Informationen zu weiteren verfiigbaren Vorlagenprojekte finden Sie hier:

https://www.ibf-solutions.com/safexpert-vorlagenprojekte

Fur weitere Informationen stehen Ihnen unsere kompetenten Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter im Vertrieb gerne zur
Verfigung! Rufen Sie uns am besten gleich jetzt an oder senden Sie uns eine E-Mail. Wir freuen uns darauf, Sie
bei der moglichst effizienten CE-Kennzeichnung zu unterstitzen!
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